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LECTURA GRAFICA PROCESO LAMINADO
0 - F1 = 5 minutos: TIEMPO INICIAL PARA VACIO.

F1 - F2 = 20 minutos: ASCENSO DE LA TEMPERATURA DESDE TEMPERATURA INICIAL HASTA
LOS 90°.

F2 - F3 =10 minutos: ASCENSO DE LA TEMPERATURA DESDE LOS 90° HASTA LOS 100°.

F3 — F4 = 30 minutos: LA TEMPERATURA DEL HORNO SE MANTIENE A 100°. EL TIEMPO VARIARA
DEPENDIENDO DEL ESPESOR DEL VIDRIO. PARTIENDO DE UN TIEMPO MINIMO DE 30’
(VIDRIO 5 + 5) Y SUMANDO 3 MINUTOS POR CADA MILIMETRO ADICIONAL.

F4 - F5 = 30 minutos: TIEMPO PARA DISMINUIR LA TEMPERATURA DEL HORNO HASTA 50°
(MANTENIENDO LA BOMBA DE VACIO EN MARCHA). ESTA ULTIMA FASE PUEDE ACORTARSE
ABRIENDO EL HORNO.

* CUANTO MAS RAPIDA SE LLEVE A CABO ESTA FASE DE ENFRIAMIENTO, MEJOR
TRANSPARENCIA OBTENDREMOS.
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